VY REZETE OCEL.
MY SNIZUJEME
NAKLADY.

LENOX &
ADVANTAGE

C)  ANALYZA SPOLEGNOSTI « \ KOMPLEXNI SKOLENT
LENOX NA PRACOVISTI OBSLUHY
v Identifikace cill, metrik, \ Kurz navrzeny a vedeny tymem

vyzev a prekazek v zafizeni spole€nosti Lenox

A DIAGNOSTIKA STROJU: PRODUKTIVITA A USPORA
13 BODOVA KONTROLA ' NAKLADU
' SPOLECNOSTI LENOX d ' ' Podrobna doporuceni pro

Diraz na kli¢ové parametry fezéani zvyseni produktivity
OPTIMALIZACE RESENIi A ZDROJE
VYUZITI STROJU Nabidka trvalé udrZitelnosti za
Minimalizace neplanovanych acelem realizace Gspor naklad{
odstavek a zvySeni vykonu

SOFTWARE SAWCALC’ NABIZIME VICE NEZ

Rezte chytfeji. Weboveé FeSeni
provase vyzvy prFi Fezani

JEN PILOVY PAS

GARANTOVANA ZKUSEBNI/ OBJEDNAVKA
Doporuéeny pas prekona vas soucasny

pas nebo vam vratime penize zpét—to je
garantovana zkusebni objednavka (GTO)
spole¢nosti LENOX.

PﬁIZPﬁSDBENA, PRESNA DOPORUCENI
Najdéte pas LENOX, ktery je pro dany kol vhodny
Urcete spravné parametry, které pfi fezani naplni vase cile

VYSOCE TECHNICKA RESENI
Integrovana inteligence zaloZena na dlouholetych
technickych zkuSenostech

Vice nez 35000 kovti a 9 000 pasovych pil v programu

VYLADENI STROJE PRO NEJLEPSI VYKON PRI REZANI
Technicky zéstupce spole¢nosti LENOX vySkoleny v zavodé provede
13bodové vyladéni, které optimalizuje vykon pasu a stroje.

ONLINE SKOLICI PLATFORMA LE Nox‘&

BEZPLATNY, JEDNODUCHY A VZDY AKTUALNI K OPTIMALIZACI PROVOZU M etitvre or
Software SAWCALC"® se pravidelné aktualizuje, aby zahrnoval PASOVYCH PIL TECHNOLOGY
nejnovéjsi stroje, kovy a vyrobky spolec¢nosti LENOX

Technologicky ustav spolecnost LENOX poskytuje

— - neptetrzitou online vzdélavaci podporu. Dal$iinformace
NAVSTIVTE STRANKY SAWCALC.cOM o vzdélavacim obsahu LENOX LITe BITES ziskate na strankach
KDE NAJDETE DOPORUCENI PRO PILOVE PASY www.vimeo.com/learnlenox

Moduly elektronického vzdélavani spolec¢nosti LENOX naleznete
na e-learningové platformé BlueVolt: https://go.bluevolt.com/
stanleyblackanddecker

Zakaznické sluzby: +48616279410
lenoxtools.eu

Zakaznicke sluzby +48616279410
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BAND-ADE’
Meékka voda (MV) & Tvrda voda (TV)
Polosynteticka Fezna kapalina

* Prodluzuje Zivotnost pasu
* Vyjimecné chlazeni
s ZvySuje produktivitu

€.PROD.(MV)  €.PROD. (TV) LITR
- 1988851 5
2088851 1988852 25
2088852 1988853 200

2088859 2088860 1000

LENOX 7100CF™

Meékka voda (MV) & Tvrda voda (TV)
Olej bez obsahu chloru rozpustny
ve vodeé pro aplikace v tézkych
provoznich podminkach

* Mimoradna vSestrannost
* Vysokd mazivost

* Skvéla zivotnost chladiva
* Bez obsahu chloru

€. PROD. (MV) €. PROD. (TV) LITR
2088853 2088855 25
2088854 2088856 200
2088862 2088863 1000

LENOX LUBE®
Syntetické mazivo pro pouziti
v rozprasovacich

A

POGET NADOB
V PREPRAVCE

2

POCET NADOB
V PREPRAVCE

* ProdluZuje Zivotnost ndstrojii
* Snizuje naklady

e Optimalni vykonnost na Zeleznych kovech ﬁ

€. PROD. LITR
1988858 5
1988859 25
1988860 200

© 2020 LENOX | MKT-3069 | LXBSBMCRD | REV 3
301 Chestnut Street, East Longmeadow, MA 01028-0504 USA

Zakaznicke sluzby +48616279410

POCET NADOB
V PREPRAVCE

2

REZNE KAPALINY A MAZIVA

SAW MASTER"™

Synteticka Fezna kapalina

» Delsi zivotnost pasu. Rychlejsi Fezani.
e Odpuzuje vétsinu vyteklych olejii
s Skvéla zZivotnost chladiva

C. PROD. LITR ?IUP%EETP:?\SI?E
1988854 5 2
1988855 25 -
1988856 200 -

Nedoporucuje se pro pouZiti ve formé sprejového maziva. Tento vyrobek smichejte
svodou dle doporuceni.

LENOX AEROMAX F&Bs
Synteticka kapalina pro
letecke slitiny

« Vysoky vykon V\ &
* Vysokd vsestrannost E‘

® SniZuje naklady

e UZivatelsky privétivy

i POGET NADOB
€. PROD. LITR V PREPRAVCE
2088857 25 -
2088858 200 -
MAZIVO C/AI'"

Vysoce mazné slozeni pro pouziti
Vv rozprasovacich

Efektivné funguje na vsech
typech materiali

s Vyssiproduktivita
* ProdluZuje Zivotnost ndstrojii

» Kontrola nakladii

C. PROD. LITR ?IUP%EETP:?\\[;(?E
1988861 5 2
1988862 25 -
1988863 200 -

Tento vyrobek pouzivejte pfimo z nddoby. Nemichejte s vodou.

CISTICi PROSTREDEK
NA STROJE
* PFipravivas stroj na pouZiti Feznych
kapalin LENOX
¢. PROD. LITR e N AvOE
1988857 5 2

lenoxtools.eu
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Zakaznicke sluzby +48616279410

PILOVEpjcy

lenoxtools.eu

LENOX&

BIMETALOVE PILOVE PASY

VYBER BIMETALOVEHO PILOVEHO PASU

VYSOKA PRODUKTIVITA

NEZELEoNE UHLIKOVE KONSTRUKENI LEGOVANE Loziskoveé OPCHPRO NASTROJOVE NEREZOVE TITANOVE SLITINYNABAZI
KOVY OCELI OCELI OCELI OCELI FOREM OCELI OCELI SLITINY NIKLU (INCONEL')
SNADNA OBROBITELNOST SLOZITA
Qxp™ Qxp™ Dlouhd Zivotnost. Rychlé Yezani
CONTESTOR GT® a CONTESTOR XL™ Dlouha Zivotnost. Rovny fez
ARMOR® Rx+" Dlouhé Zivotnost.
Konstrukéni profily / svazky
LENOX Rx+® Konstrukéni profily /
svazky
CLASSIC PRO™Dlouha Zivotnost. Mimoradna vSestrannost CLASSIC PRO™
UNIVERZALNI
LENOX CLASSIC® 19mm a $irsi pasy LENOX CLASSIC®
DIEMASTER 2™12,7mm a uzsi pasy DIEMASTER 2™

Pozndmka: MiZeme nabidnout Feseni pro mnoho feznych aplikaci, které zde nejsou uvedeny.
Pro vice informaci prejdéte na stranky sawcalc.com.

VYBER OZUBENIi BIMETALOVEHO PILOVEHO PASU

1. Urcete velikost a tvar materialu uréeného k fezani.
2. Zvolte tabulku dle tvaru materialu (¢tvercové pIné, kulaté plné, trubky/konstrukéni profily).

3. Vyberte pocet zubl na palec dle velikosti materialu. Sitka Fezu (W)
’ T
=
CTVERCOVE/OBDELNIKOVE PLNE Urtete $itku fezu (W)
PALCE |0,1 0,2 03 04 05 06 0,7 08 09 1 2 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
MM |25 5 75 10 125 15 175 20 225 25 50 125 250 375 500 625 750 875 1000 1125 1250
OZUBENI| 14/18 10/14 8/12 6/10 6/8 5/8 4/6 3/4 2/3 1,5/2,01,4/2,0 1,0/1,3 0,71,0
Pramér (D)
KULATE PLNE Urcete primér (D) / G
PALCE (0,1 0,2 0,3 04 05 06 0,7 08 09 1 2 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
MM |25 5 75 10 125 15 175 20 22525 50 125 250 375 500 625 750 875 1000 11256 1250

OZUBENI|  14/18 10/14  8/12 6/10 6/8 5/8 3/4 2/3 1,5/2,01,4/2,0

Tloustka stény (T)

MATERIAL VE SVAZKU: %

T Y .
POTRUBI/TRUBKA/ l . H N Pro vyb’er\{hodneho
KONSTRUKENI PROFILY Zjistén tloustky stény (T) * ozubeni urCete nejprve

doporuc¢ené ozubeni pro jeden kus.

K délenému materiélu ve svazku
PALCE 0,06 0,170 0,15 0,20 0,25 0,300,400,50 0,600,70 0,800,90 1 1.6 2 poté zvolte ozubeni o tfidu hrubs§i.

MM 125 25 375 5 6,25 75 10 125 15 175 20 225 25 375 50

O0ZUBENI | 14/18 10/14 8/12 6/10 6/8 5/8 4/6 3/4 2/3

Zakaznicke sluzby +48616279410 lenoxtools.eu
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- NAVSTIVTE STRANKY SAWCALC.COM

BIMETALOVE PILOVE PASY

BIMETALOVE PILOVE PASY BIMETALOVE PILOVE PASY

DIEMASTER 2" A LENOX CLASSIC’ LENOX RX+

Pas urceny pro Fezani konstrukénich profild,

LENOX HRx’

Optimalizovano pro fezani velkych nosniku

OXP™ CONTESTOR GT” CONTESTOR XL™

MATERIALY RYCHLOST Viceuceloveé zakladni pasy Dlouha zivotnost pasu pfFi vysokych Vysoce vykonny bimetalovy pas Vysoce vykonné Fezani rozmérnych,
PILOVEHOPASU  Taplka doporuéenych rychlosti plati — - Feznych rychlostech trubek a svazki materialu a silnosténnych trubek — - — obtizné délitelnych materiali
o STOPY/ | METRY/ v xrv " 51 4 DLOUHA ZIVOTNOST PASU ROVNE REZY NA VETSICH OBTIZNE '
TYP TRIDA MIN MIN pro fez o Sitce 4" (100 mm), zZihané Ostfi 2 rychlofezné oceli M-42 poskytuje 7 ‘ ¢
——— - - materialy s bimetalovym pasem a pi ey . i 5 iz i . _ DELITELNYCH MATERIALECH Si 5 i i
Hiinikové slitiny 2024, 5052, 6061, 7075 300+ 85+ ot \;]l dot bamal Y . p p vynikajici odolnost proti tepelnému DLOUHA ZIVOTNOST. DLOUHA ZIVOTNOST PASU DLOUHA ZIVOTNOST PASU Unikétni konstrukce zubové mezery pro DELSIZIVOTNOST PASUDIKY )
CDA220 210 65 pouziti chladici kapaliny: hanické tfebeni RYCHLE REZANJ A EXTREMNI TRVANLIVOST g . . s L . ZVYSENE ODOLNOSTI VUCI OPOTREBENJ
o ¢DA 560 %95 % a mechanickemu opotrepeni ! , i ., PFi fezani velkych konstrukénich nosnikd zvy3enou pevnost pasu o o i
Slitiny médi A 2 » PRO UNIVERZALNI APLIKACE Na materialy se snadnou Patentovany profil zubu odolava L Nové ostii ze specialni HSS oceli zvy3uje
AP TE o s UPRAVA RYCHLOSTI PILOVEHO PASU Pro ru¢ni aplikace pouzijte Diemaster 2 az stfedni obrobitelnosti. vylomeni zubd i pfi vyssich PRIME REZY OPTIMALNI TVORBA TRISEK tvrdost zubu a zajistuje lepsi odolnost
i AMPCO 21 160 50 PRO RUZNE VELIKOSTI MATERIALU LA O : Patentovana ptiprava nosné rychlostech posuvu Skrz Siroke fezné sekce U SAMOKALITELNYCH MATERIALU vigi opotrebeni
HLINIK / AMPGO 25 10 35 Pro automatické pily pouzijte Classic - e . . . B B Zub . , b . % ploch b h
NEZELEZNEKOVY | guio pronsy Cinovy bronz  pfimésf olova il 32 MATERIAL  RYCHLOST PILOVEHO PASU pasky z oceli zajistuje TICHE REZANI, NIZS VIBRACE SIROKA REZNA SPARA uby s presnym vybrusem — Jemnejsi piocha zubu a povre Patentovana konstrukce zlep&uje tvorbu
Hiikovy bron: 3 150 2 14" (6mm)  Rychlost v tabulce +15 % TVAR ZUBU del$i trvanlivost Optimalizovana sekvence Prevence svirani ve vétsich nosnicich zuboveé mezery ttisek, redukuje teplotu a opotiebeni
% 0 = 3/4" (19 mm) Rychlost v tabulce +12 % SiRKA X TLOUSTKA OZUBENi VARI-TOOTH" KONSTANTNi OZUBENI  PRONIKANI S MENSI SILOU POSUVU rozteci/rozvodti zubl Patentovany specialni rozvod a profil zubu o o o
— " . . N o, VYLEPSENA TVORBA TRISEK NAPOMAHA PRUNIKU
» . Nabojnicova mosaz, Cervena mosaz 1-1/4" (32 mm) Rychlost v tabulce +10 % PALCE MM 4/6 5/8 6/8 6/10 8/12 10/1414/18 3 4 6 10 14 18 24 Mimotadné pozitivni tvar zubu . . . il h pial
Siiiny mosaz i 0 6 " ( ) Ry % X005 64x068 A . P SIAKA X TLOUSTKA 0ZUBENI SIRKA X TLOUSTKA 0ZUBENI . . ) DO OBTIZNE DELITELNYCH MATERIALU
Namofni mosaz 2-1/2" (64 mm) Rychlost v tabulce +5 % xU, /4 XU, SG7 5 AN SIRKA X TLOUSTKA OZUBENI oy L L 0 J
1145 20 8 VYSSI RYCHLOST REZANI PALCE MM 2/3 3/4 4/6 5/7 5/8 6/1010/14 Reizné vysky a vicetroviiové rozvody zubl vytvatej|
Neabrobens oceli s izkjm obsatem | 137 25 100 4" (100 mm)  Rychlost v tabulce -0 % 1/4x0,035 64x0,90 * ¢ Hiuboky profil zubové mezery 5/8x 0,032 16 % 0,80 . PALCE MM 14/20 2/3  3/4 4/6  5/7 PALCE MM - 07/1010/1314/20 2/3  8/% /8 1 hsia uzsi tiisky
uhliku a s primesi olova i ’
P 1214 350 105 8" (200 mm)  Rychlost v tabulce ~12 % 3/8x0,025 9,5x0,64 LR 2 y . .« o 1-1/4x0,042  34x1,07 . . . 1x0,035 27x0,30 e o . Y
P el alissliEmlifia }ggg 1018 %g gg 3/8x0,035 9.5x0,90 o o o 3/4x0,035 19x0,90 /200050 41x127 . . . 1-1/4x 0,042 34x1,07 . * . . Pozitivni geometrie zubu snizuje fezné sily
e ' 1035 20 75 _ | _ o o ¢ ¢ ¢ SIRKAXTLOUSTKA OZUBENI 1x0,035 27x0,90 A AR A G A A 4 ' ' B PN S e o o - s
Oceli se stfednim obsahem uhliku 1045 230 70 UPRA\{IA RYCHLOSTI PILOVEHO PASU 1/2X0,020 12,7X0,50 PALCE MM 10/13115/2.0] 2/3 | 3/a | a/8 [ 578 1/ 0,042 20107 o o o . 2% 0,063 54 x 1,60 O o+ .+ o 1-1/2 x 0,050 41 x 1,27 DPTIMA!_.!VI KDNST’HUKCEPRO ROVNEJSI REZY
Ooel i obsahem uhiic 1060 200 60 PRO RUZNE DRUHY KAPALIN 1/2x0,025 12,7x0,64 ¢ o * * * o0 * 0 3000035 19x090 R , , 2580063 67x 160 . .. .. 20,050 54x1,27 . . . NA Vl:jTSICHBLOCICH ’ | ’
celi s vysokym obsahem uhlku 1080 I & DRUH RYCHLOST PILOVEHO PASU 1/2x0,035 12,7x0,90 S o o 00 0 A4 xS 1-1/2x0,050 41x1,27 ot ot ot . ' ' 2x0,063 541,60 . X3 . . * Mélk& konstrukce zubové mezery zvySuje pevnost pasu
KONSTRUKENI OCEL | Konstrukéni ocel A3 250 75 o . 3/4x0,035 19x090 & & & & & o . .0 1x0,035 27x0.50 A S ¢ 2x0,050 54x1,27 o ot o . ¥ = Extra Siroky rozvod zubi zabrafiujici sevFent pasu 2-5/8x0,063  67x1,60 . . . .
T = = Sprejové  Rychlost v tabulce -15 % 111/4x0042  34x1.07 . . . . * . . p
Manganové ocel 1524 170 5 mazivo 10035 27x090 & & & & & o . P ’ 2x0,063 54x 1,60 ot ot o 3x0,063 80x 1,60 L R SR 4 SIRKAXTLOUSTKA OZUBENI
141/2x0,050  41x1,27 . ¢ o o ' ' PALCE MM 0,7/1,0 1,0/1,31,4/2,0 2/3 3/4 4/6
4140 225 70 _20 _EQ © 1-1/4x0042 34x107 & & & ¢ * }
Chrom-molybdenové oceli silso 23 m Nasucho  Rychlosty tabulce 230 7507% 20063 5Axle0 o R RERE 2-5/8x0,063  67x1,60 ot ot @ o Frézovany zub 1-1/4x 0,042 34x1,07 ¢ o o
SLITINOVA OCEL - 6150 19 60 2-5/8x0,063  67x1,60 . * * o *= 0stfi z materialu Matrix # =Brouseny zub 1-1/2x 0,050 41x1,27 . . .
Chromové slitinové oceli 5160 195 60 . . .
500 = 5 UPRAVA RYCHLOSTI PILOVEHO PASU 3x0,063 80x 1,60 * += Extra $iroky rozvod zub( zabrafujici sevieni pasu 2x0,063 54 x 1,60 . * * *
Oceli Ni-Cr-Ma 8620 25 6 PRO TEPELNE ZPRACOVANE MATERIALY 2-5/8x0,063 67 x1,60 PN - PN
E9310 160 50 SNIZENI 3x0,063 80x 1,60 L4 *
LOZISKOVA OCEL Chromové slitinové oceli 52100 160 50 STUPNICE STUPNICE  RYCHLOST
OCEL PRO VYROBU . i P-3 180 55 TVRDOSTI TVRDOSTI PILOVEHO
FOREM Leellpioic e P-20 165 50 ROCKWELL BRINELL PASU
304 115 35 Az do 20 226 0% ™ o
316 %0 % LENOX CLASSIC PRO . L WAVE TECH - -
Nerezové oceli 410, 420 135 40 22 237 -5 % . 1 p - . . .
o 1 s | 2 2 5% Neilepsi vicentelovy pés pro ROZHODOVACi SCHEMA PRO ARMOR® RX+™ ROZHODOVACi SCHEMA PRO Vylepseni pasu vhodn pro ROZHODOVACi SCHEMA PRO
10 % _viceuceio . - - . - i cPSsit P ; - | o~ -
Nerozovéacel wrzovans sérmutm | 11478 7 m o0 o T produktivni Fezani UNIVERZALNI APLIKACE Zkonstruovano pro dlouhou Zivotnost KONSTRUKCNI REZANI obtizné délitelé materialy OBTIZNE REZATELNE SLITINY
N ¢ neobrobend oceli 420F 150 45 28 271 -20 % . L -
o s i i 0 % 286 259 VYJIMECNA ZIVOTNOST PASU . AITiN POVLAK PRO PRODUKTIVITU pr— VYLEPSENA SCHOPNOST REZANI
Izkolegovane nastrojove ocell - v v 7 . . a - X re - + ™
Néstrojov ocel vytvrzovand vodou | W-1 145 % 32 301 30 % OkStfllz rycithT)rez?e O(t:.et“ I\/I4|L2,poskthJe gl Vy8Sirychlostvyroby D _ E:;gl:}l;ggﬁlrl]/iTNtDZZst: siku VVIVAH Rychlé Fezani Upravend zadni hrana pasu vytvéfi jedine¢nou feznou L =
a o2 : A-2 150 45 ’ 1 rk ezanl za sucha H R 7
Nastrojové oceli - 38 353 -40 % ., v . N ; A oSuvu stroje Vy$Si rychlost vyrob
vytvrzované vzduchem e I£s P 20 371 _450/: MIMOBADNA VSESTRANNOST Hlinik D _ tak kazdy zub pred teplem a opotiebenim 55§ Riziko sevieni P ) Sy y A 5
Nestroiovs ovel ora orae H13 140 1 Reve Sirokou Skalu kovil od oceli s nizkvm Velké trubky / potrubf D [ 0] bariérou podobnou pancifi _ , - S Irsi prarezy
- - 4strojové oceli pro praci za tepla H-25 90 2% P¥i Fezani hlikovymi pa - VA | u u Vu | 1ZKYy Pily s vvsokou kapamtou DELSI ZIVOTNOST PASU* L o
NASTROJOVA OCEL fi fezani s uhlikovymi pésy snizte , N A . vy P " ysvy Malé prafezy
P - 0-1 140 20 S . o obsahem uhliku az po pevnéjsi slitiny Vyspéla konstrukce umoziiuje UNIKATNI PATENTOVANY PROFIL ZUBU L , . v . . . . .
Nastrojové oceli vytvrzované olejem | "> s 40 rychlost pilového pasu 0 50 % VIR o “ e Py S 2 . Nosnik, vy$ka ocelového . Vlastni konstrukce vytvafi rovnovahu hloubky priniku a fezné (600 mm a méné)
PR _ produktivni fezani pInych materiald a konstrukénich profild ) Specialni vyztuzena konstrukce zubu omezuje ahelniku <760mm >760mm Ve silv bro optimalizaci 7tée tHsek a snizen( feciho opotiebent
L, n m:il M:}g 15955 gg ZABEH PAsu KDNZISTENTNI’VYKON VKAZ'DE’M ﬁEZU D = DOBRE vylomenl' zubd pFl VY§éiCh rycthSteCh posuvu .. . . yP P P Starsi p||y/ méné udrzované
Vysokorychlostni néstrojové oceli 1 90 2% s X e . o o ) Tloustka stény <19mm >19mm Vse Presné zkoseni na zadni hrané redukuje nér(ist zatéze
:-115 3400 ig Proveden_i spravného zabéhu iedgecnaﬁe(ametne a rozvod zubl minimalizuje hiuk a vibrace Minimalizace kmitt a vibrac Potrubi/trubka SS D _ a minimalizuje zlomeni pasu Mékké materialy — uhlikové oceli az
Nastrojové oceli odolné vitinarazim | g5 5.7 125 0 noveho pilového pasu vyrazné zvysi Jiz od prvnino fezu Tiché tezani Malé konstrukéni profily / - D D jednoduché nerezové oceli
TITANOVA SLITINA | Titanové sliiny o % % jeho Zivotnost. . - ) VYSOCE VYKONNA NOSNA PASKA — VYSSIRYCHLOST REZU* I\égtils[l)p;a;f;ta:lg a(rtléaslt‘;fliové .
SIRKA X TLOUSTKA OZUBENI py : ] , , N .
- Monel’ K-500 70 20 Pr ISi trvanliv 2 i
Niklové slitiny Duranickel 301 55 15 PALCE MM 1,4/20 2/3 3/4 4/6 5/8 0 delSitrvaniivost K On,St,rg!(kC ' da?y.llzy\:jm; pohyb zvlepsu1evucmnostt a rychlost letecké materialy)
_ — A2B5, Incoloy 825 = P Ay e o o . . o N ) D = DOBRE tezani diky praniku deformacéné zpevnénou vrstvou T D
per slitiny na bézi 7eleza I o) o L SIRKAXTLOUSTKA OZUBENI *\/s. Standardni pilové pasy LENOX
SLITINA NA BAZI yromet X-15 L 1-1/4x0,042 34x1,07 . * ot . . PALCE MM 2/3 3/4 4/6
NIKLU Inconel’ 600, Inconel’ 718, 60 20 1-1/2x 0,050 41x1,27 * * ot * * B D = DOBRE
Nimonic 30, NI-SPAN-C 802, RENE 41 60 20 X X IRl Sl ot *
Slitiny na bézi niklu Inconel’ 625 80 25 2x0,050 54x1,27 * * * 1-1/2x 0,050 4x1,27 PS P ot
Hastalloy B, Waspalloy 55 15 -
Nimonic 75, RENE 88 50 15 ... 2x0,063 54x1,60 * &t &t * 2x0,063 54x 1,60 * &t
536 (60.40-18) 25 70 NOVY SE BEZ 2-5/8 x 0,063 67x 1,60 * ot ot _ ] _
. N AB36 (120-90-02) 110 35 PAS ZABEHEM ZABEHU t = Extra Siroky rozvod zubi zabrafiujici sevieni pasu
DALSI Litiny ﬁﬁg ::::gg ig; }?g gg +=Extra $iroky rozvod zubi zabrafujici sevfeni pasu
A48 (tFida 60) 95 30

Zakaznicke sluzby +48616279410
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