Science.
Applied to Life.™

Vybrané 3M portfolio
lepidel a pasek
pro kompozitni materialy






Vyhody lepeni kompozitnich materialu

Navrhovani vyrobkl s pouZzitim kompozitd umoziuje
pouzivat ten¢i a leh&i materiély se zvy$enou flexibilitou
a vy$si odolnosti proti vibracim a protahovani. Tento
zpUsob spojovani vyZzaduje nové zplsoby lepeni mimo
tradiéniho mechanického upeviovani nebo svafovani.
Strukturalni lepidla (epoxidova, akrylatova) umoziuji
vyvojaram navrhovat vyrobky, které spliuji pozadavky
pro naroc¢né konstrukce.

Strukturalni lepidla pfedstavuji univerzalni a spolehlivé
fedeni pro spojovani kompozitnich materiald. Snadno
a rychle se aplikuji a pomahaiji tak splnit vyssi vyrobni
standardy.

Vyhody lepeni kompozitnich materialt

Vysoky vykon a absorpce energie narazu

Maximalni trvanlivost diky rozlozeni napéti po celé
lepené plose

Vyborna odolnost proti povétrnostnim vlivim
a chemicka odolnost

Prevence galvanické koroze pfi spojeni riznych kov
Spojuji plasty s nizkou povrchovou energii

(LSE), jako je termoplasticky polyolefin (TPO),
polypropylen (PP) a polyetylen (naptiklad HDPE)
Spojuji vysoce vykoné kompozity od uhlikovych
vlaken, az po SMC prepreg

Rychlé vytvrzeni pro zrychleni vyrobniho procesu

Vice moznosti lepeni s Zddnou, nebo minimalni
pfedlpravou povrchu

Dobra tepelna roztaznost a teplotni odolnost

Vyhody lepidel u navrha vyrobku
Zvyseni flexibility ndvrh(
Lepsi design diky ¢istym lepenym spojlim
Lehké a vysoce pevné spoje s rozlozenym zatizenim
v celé lepené oblasti
Nizsi celkové naklady nez pfi tradi¢nich metodach
spojovani




Strukturalni lepidla — obecné viastnosti

Vs$echny strukturalni lepidla dosahuji nejméné 7 MPa pevnosti ve smyku. Epoxidova,
akrylatova a polyuretanova lepidla maji nasledujici specifické vlastnosti:

Epoxidova lepidla maji obecné
nejvyssi pevnost a celkovy

vykon. Poskytuji také nejlepsi
odolnost proti vysokym teplotam,
rozpoustédliim a vnéjs§im
povétrnostnim vliviim. Velice
dobf¥e pfilnou ke kovim, keramice,
dfevu a nékterym typim plastd.
Pro maximalni pevnost obvykle
vyzaduji Cisté obrousené povrchy.
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Akrylatova lepidla poskytuji
vynikajici dlouhotrvajici pevnost,
pficemz pevnost je mirné nizsi nez
u epoxidovych lepidel. Dosahuiji
v§ak vyssi tolerance u mastnych
nebo nezbrousenych lepenych
ploch. Maji schopnost spojovat
irokou $kalu plasti a kompozit(,
stejné jako kovu.

Volba spravného reseni

Vybér lepidla konzultujte s 3M aplika¢nim technikem,

nebo distributorem 3M pasek a lepidel. Pfedbéznou

volbu véak muzete provést sami. Mezi klicové faktory,

které je potfeba zvazit patfi:
Podklad

Jaké materialy maji byt spojeny?

Vezméte do Gvahy texturu na povrchu kazdého

materialu.

Prostiedi

Vyrobni faktory

Polyuretanova lepidla maji
vynikajici odolnost proti naraziim

a dobrou pfilnavost k vét§iné

plastt a kompozitQ, keramice, kovu
a dfevu. Po vytvrzeni jsou relativné
flexibilni, coZ z nich &ini dobrou
volbu pro lepeni materiald s riznymi
koeficienty tepelné roztaznosti,
pokud se predpoklada stridani teplot

pevnost pfi vysokych teplotach.

Musi feseni spliiovat podminky stavajiciho vyrobniho
procesu (zafizeni)?

Jaké jsou procesni kroky a jak rychle se musi se
sestavou manipulovat?

Bude potreba spoj opétovné rozpojovat? Pokud ano,

pro¢ a kdy?

Vyzadujete manualni nebo automatickou aplikaci?
VyzZadujete rychle tuhnouci ¢i pomalu tuhnouci

lepidlo?

Jaké jsou ocekavané podminky pfi kone¢ném
pouziti: teplota, vlhkost, UV zareni?

Je o&ekavana chemicka odolnost: kapaliny (motorovy
olej, benzin, motorova nafta, tryskové palivo),

gistici roztoky (slabé kyseliny a zasady), specialni
chemikalie, které mohou byt ve styku s lepenou ¢asti?

Namahani

Jaké jsou celkové pozadavky na vlastnosti spoje:
pruznost, typ namahani, odlupova pevnost, vibrace
apod.

Budou lepené ¢asti znecisténé nebo Cisté?
Existuji néjakd omezeni pokud jde o ochranu

zivotniho prostredi, pfedpisy nebo bezpecnost
na pracovisti?

Odpovédi na tyto otazky vam pomohou urcit, které
fesSeni a produkty jsou nejvhodnéjsi pro testovani a pro
ideaalni vysledek aplikace.



Priklady aplikaci

Vyroba dopravnich prostiedk

- nakladni vozidla, autobusy, pfivésy, obytné vozy, zachranné vozidla, interiéry vozidel, technologicky
vyspélé automobily

—— L & ity -
Vyroba komeré&nich autobust, lodi a specialnich vozidel mize vyuzivat vice aplikaci v oblasti lepeni, které
pomahaji vydrzet zatizeni aplikované na panely b&hem pouzivani a pfizplsobit se vibracim a riznym
tepelnym roztaznostem podkladi. 3M™ strukturalni lepidla se pouzivaji v mnoha aplikacich pro vyrobu
téchto dopravnich prostiedka.

Vyroba sportovnich potieb

- golfové hole, tenisové rakety, hokejky a dalsi sportovni vybaveni

Ve ey - Y \ W7 R

Vyroba sportovnich potfeb byla jednim z prvnich primyslovych odvétvi vyuzivajicich pfi vyrobé& kompozitni
materialy. Sportovni vybaveni musi mit velmi vysoky vykon a priimysl vyroby sportovnich potieb se spoléha
na 3M™ strukturalni lepidla.

Vseobecny primysl
- reklamni pramysl, éerpadla a nadrze, elektronika, konstrukce a mnoho dalSich

McDonald
Dr

Pouzivani kompozitnich materialt ve véech primyslovych odvétvich roste. Osvédéena spolehlivost a pfinos
téchto materiall spolu se schopnosti lepidel zajistovat optimalni slepeni usnadfiuji praci s kompozitnimi
materidly. 3M strukturalni lepidla vdm mohou pomoci snizit vyrobni naklady, hmotnost a zlepsit design
vasich produktd.



Privodce vybérem strukturalnich
lepidel 3M™ Scotch-Weld™

Vyberte vasi kombinaci lepenych material( a zjistéte doporu¢ené 3M™ Scotch-Weld™

strukturalni lepidlo pro vasi aplikaci.
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Lepeny materiél 2

Kovy Exoxidy Termosety Termoplasty Jiné termoplasty Nylon vyztuzeny
o Hlinik vyztuzené vlakny vyztuzené vldkny e Polyolefin o Akrylaty/ vlakny
e Valcovand ocel | e Uhlikova vldkna | e Polyester (FRP) | e PET PMMA
e Galvanizovana (CFRP) e Fenolicka e HDPE o Polykarbonat
ocel e Sklenéna pryskyfice (PC)
vldkna e SMC e Tvrzené PVC
a HIPS
Kovy
e Hlinik
X X DP490 DP490 DP6310NS DP8410NS
s Yaleovand ocel | pp1o5 Gray DP6310NS DP8410NS DP8O10Blue | ppg310Ns DPE310NS
ocel
Exoxidy
yyztdzeneiakny DP490 DP6310NS
* Uhlikové vidkna DP6310NS DP8410NS DP8010Blue | DFOA1ONS DP6310NS
(CFRP) DP6310NS
o Sklenéna 760 760
vlakna
Termosety
vyztuzené vldkny DP6310NS
0 et DP8410NS DP8O10Blue | DPoA1ONS DP6310NS
enolickd DP6310NS
pryskyfice 760
e SMC
Termoplasty
0 DPSO10Blue | DP8010Blue | DPSO10 Blue
e HDPE
Jiné termoplasty
o Akrylaty/
PMMA
e Polykarbonat DP8010 Blue DP8010 Blue
(PC)
e Tvrzené PVC
a HIPS
Nylon vyztuzeny DP6310NS

vlakny




3M™ Scotch-Weld™ Strukturalni lepidla

Rozhodovaci strom
pro lepeni kompozitu
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Houzevnatost
a flexibilita

NOVINKA!
Polyuretanové
lepidlo DP6310NS
pro lepeni

kompozitnich RYCthSt
materialt .

B — a houzevnatost
e Flexibilni

e Mala nebo zadna
pfedlprava povrchu

e 10 minut

otevieny Cas

IN3d31

HOOT1d HOAMT3A



3M™ Scotch-Weld™
polyuretanové lepidlo pro lepeni

(]

kompozitnich a dalSich materialu

Vysoky vykon
Vynikajici strukturalni pevnost
Trvanlivé spoje
Diky své pruznosti [épe pfenasi zatizeni
Vhodné pro vétsinu vnéjsich podminek

Produktivita

Rychlé dosazeni manipula¢ni pevnosti a vytvrzeni

Z4adna nebo mal pfiprava povrchu pred lepenim
— unikatni pro polyuretanové lepidlo

Rizné oteviené doby dle vasich potieb

Snadné davkovani a aplikace v poméru 1:1 —
eliminujte problémy s michanim slozek!

PISM-U21008

Vsestrannost

Spojuje vice materialt — ideélni od lepeni kovl az
po kompozitni materiély

Spojuje kovy, plasty a kompozity

Nyni mizete pouzit jedno lepidlo pro vice aplikaci

Uspory
Levnéjsi nez tradiéni zplsoby spojeni, jako je
svarovani, matice a Srouby

Rychlost = Gspora naklada!
Kvalita za spravnou cenu - eliminuje defekty
u produktu

DIM-UD109S




Specifikace

DPG310ONS Zelena 11 10 45 Nestékavé 34,9 8%
DPG330ONS Zelena 1:1 30 120 Nestékavé 27,9 69%

Aplikatory a prislusenstvi

48,5ml kartuse Manualni aplikator 7100205939
11/1:2 /110 pisty Sy @
1:1 smésna tryska 7100104991

400 ml kartuse Pneumaticky aplikator 7000110542

pro 400ml kartuse

Smésna tryska (zlata 7000028616
&tvercova) pro 400ml
kartuse




3M™ Scotch-Weld™
akrylatové lepidlo DP8425NS

Akrylatové lepidlo 3M™ Scotch-Weld™ DP8425NS je
zelené dvouslozkové nestékavé vyztuzené lepidlo na
bazi MMA.

Smésovaci pomér 10: 1, otevieny ¢as 25 minut
a manipulacni pevnost pfiblizné za 25 minut.
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DP8425NS

Smésovaci pomé&r (objemové) B:A 10:1
Viskozita pfi 24 °C (mPa.s) 70 000
Oteviena doba pro aplikaci pfi 24 °C 25 min
Pfiblizna doba dosazeni manipulaéni pevnosti pfi 24 °C 50 min
Pevnost v odlupu pfes valedek pfi 24 °C (N/cm) 8,8
Pevnost ve smyku — hlinik pfi -55 °C (MPa) -
Pevnost ve smyku — hlinik pfi 24 °C (MPa) 26
Pevnost ve smyku — hlinik p¥i 82 °C (MPa) 6
Pevnost ve smyku uhlikové vlakno — epoxidovéa pryskyfice pfi 24 °C (MPa) -
Pevnost ve smyku sklenéné vlakno — epoxidova pryskyfice pfi 24 °C (MPa) 21 AP KP
Pevnost ve smyku — SMC prepreg pfi 24 °C (MPa) 9PS

Pozn.: PS = Porucha substratu / KP = Kohezni porucha / AP = Adhezni porucha

* Hlinik byl pfed lepenim leptan kyselinou.
* Kompozitni materialy byly pfed lepenim oé&istény isopropylalkoholem, zbrouseny a znovu ogistény isopropylalkoholem.



3M™ Scotch-Weld™
epoxidové lepidlo DP490

Strukturalni dvouslozkové vyztuzené epoxidové
lepidlo BM™ Scotch-Weld™ DP490 vytvrzuje pfi
pokojové teploté. Ma zvysenou teplotni odolnost.
Doba zpracovatelnosti je cca 90 minut, dosazeni
manipulaéni pevnosti cca 4 hodiny. Lepidlo vytvaii
nejpevnéjsi a velmi odolné spoje. Méa vysokou réazovou
pevnost a pevnost v odlupu. IdedIni pro lepeni

kov, skla, vybranych plastl a vlakny vyztuzenych
kompozitd.

| Scotch-Weld

Strectural Adhesive

Vysoka houzevnatost a odolnost proti razim

Epoxy Structural Adhesivé Vyborna odolnost pfed povétrnostnimi vlivy
' a vysoka zivotnost spoje

90 minut otevieny ¢as, nastup manipula¢ni pevnosti
cca 4 hod

Mnohanasobné testovano na Gnavu v riznych
prostiedich (standardné& 10 000 000 cykld)

Lepeni termosetickych pryskyfic
Smésovaci pomeér 2:1
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DP490

SméSovaci pomér (objemové) B:A 2:1
Viskozita pfi 24°C (mPa.s) 180 000
Oteviena doba pro aplikaci pfi 24°C 90 min
Priblizna doba dosazeni manipulaéni pevnosti pfi 24°C 4-6 hod
Pevnost v odlupu pFes véle&ek pfi 24°C (N/cm) 4.4
Pevnost ve smyku — hlinik pfi -55°C (MPa) 31
Pevnost ve smyku — hlinik p¥i 24°C (MPa) 28
Pevnost ve smyku — hlinik p¥i 82°C (MPa) 13
Pevnost ve smyku uhlikové vldkno — epoxidova pryskyfice p¥i 24°C (MPa) 27 PS
Pevnost ve smyku sklen&né vlakno — epoxidova pryskyfice pfi 24°C (MPa) 23 PS
Pevnost ve smyku — SMC prepreg pfi 24°C (MPa) 7PS

Pozn.: PS = Porucha substratu / KP = Kohezni porucha / AP = Adhezni porucha



3M™ Scotch-Weld™
epoxidové lepidlo DP125 sedé

Epoxidové lepidlo BM™ Scotch-Weld™ DP125 je
epoxidové dvouslozkové lepidlo s nizkym zédpachem,
které vytvari vytvari pevné a zaroven pruzné spoje
kovl, keramiky, dfeva a mnoha plastd. Poskytuje
spolehlivost a silu potfebnou k udrzeni produktivnich

a nakladové efektivnich procesa.

Flexibilni spoje pro vyssi pevnost v odlupu a lepsi
odolnost proti vibracim

Zaijistuje pevné vazby p¥i natahovani, stlacovani
a pohybu lepené spary

Stfedni viskozita pomaha minimalizovat vytékani,
odkapavani nebo prisak

Rovnomérné vytlacovani lepidla pro presné
davkovani

Efektivni feSeni pro lepeni, spojovani, pfipeviovani,
montaz, zapouzdfeni, zalévani a tésnéni

—— DP125
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DP125 sedé

SméSovaci pomé&r (objemové) B:A 1:1
Viskozita pfi 24 °C (mPa.s) 52 500
Oteviena doba pro aplikaci pfi 24 °C 25 min
Pfiblizna doba dosazeni manipulaéni pevnosti pfi 24 °C 2,5 hod
Pevnost v odlupu ptes valegek pfi 24 °C (N/cm) 15,8
Pevnost ve smyku — hlinik pfi -55 °C (MPa) 23
Pevnost ve smyku — hlinik pfi 24 °C (MPa) 30
Pevnost ve smyku — hlinik pfi 82 °C (MPa) 3
Pevnost ve smyku uhlikové vlakno — epoxidové pryskyfice pFi 24 °C (MPa) 31SP
Pevnost ve smyku sklen&né vlakno — epoxidova pryskyFice pfi 24 °C (MPa) 20 KP
Pevnost ve smyku — SMC prepreg pfi 24 °C (MPa) 7 AP

Pozn.: PS = Porucha substratu / KP = Kohezni porucha / AP = Adhezni porucha

* Hlinik byl pfed lepenim leptéan kyselinou.
* Kompozitni materialy byly pfed lepenim oc&istény isopropylalkoholem, zbrouseny a znovu ogistény isopropylalkoholem.



3M™ Scotch-Weld™
epoxidové lepidlo DP190 sedé

Epoxidové lepidlo 3BM™ Scotch-Weld™ DP190 je
dvouslozkové epoxidové lepidlo, které poskytuje
vyjimecny vykon s vysokou pevnosti ve smyku

a odlupu.

Toto mnohostranné epoxidové lepidlo je uréené pro
spojovani Sirokého spektra materiall, véetné kovd,
keramiky, dfeva, dfevovlaknitych desek, skla, gumy
a mnoha plastd.

Poskytuje pevné a silné vazby s vysokou pevnosti ve
smyku a odlupu

Lepi Sirokou 8kalu rGznych materialt

Dlouhy otevieny ¢as umoziuje slepeni slozitych
sestav

Nizka viskozita pro snadné davkovani

sral Adbesive
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DP190 sedé

SméSovaci pomér (objemové) B:A 11
Viskozita pfi 24 °C (mPa.s) 80 000
Oteviena doba pro aplikaci pfi 24 °C 90 min
Priblizna doba dosazeni manipulaéni pevnosti pfi 24 °C 10 hod
Pevnost v odlupu pFes véledek pfi 24 °C (N/cm) 8,8
Pevnost ve smyku — hlinik pfi -55 °C (MPa) 10
Pevnost ve smyku — hlinik p¥i 24 °C (MPa) 17
Pevnost ve smyku — hlinik p¥i 82 °C (MPa) 3
Pevnost ve smyku uhlikové vlakno — epoxidova pryskyfice pfi 24 °C (MPa) 15 KP
Pevnost ve smyku sklen&né vlakno — epoxidova pryskyfFice pfi 24 °C (MPa) 18 KP
Pevnost ve smyku — SMC prepreg p¥i 24 °C (MPa) 10 PS

Pozn.: PS = Porucha substratu / KP = Kohezni porucha / AP = Adhezni porucha



3M™ Scotch-Weld™

akrylatové lepidlo DP810

s nizkym zapachem
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Lepi vétsinu plastd
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Akrylatové lepidlo 3M™ Scotch-Weld™ DP810

s nizkym zépachem je vyztuzené dvouslozkové
akrylatové lepidlo, které vytvrzuje pfi pokojové teploté
a bylo prikopnikem v lepeni ,obtizné lepitelnych®
povrchi — jako nap¥. mastnych kovl, povrchi s nizkou
povrchovou energii, jako PE, PP.

Lepidlo s nizkym zapachem je idedlni pro procesy
a prostiedi, kde jsou problémem vypary nebo
hoflavost

Poskytuje vysokou pevnost ve smyku a odlupu a je
odolné vigi narazu

Spojuje mastné kovy s minimalni povrchovou
pfedupravou

Idedlni pro spojovani, pfipeviiovani, opravy, zalévani,
lepeni paneld, strukturalni lepeni

DP810

SméSovaci pomé&r (objemové) B:A 1:1
Viskozita pfi 24 °C (mPa.s) 20 000
Oteviena doba pro aplikaci pfi 24 °C 10 min
Pfiblizna doba dosazeni manipulaéni pevnosti pfi 24 °C 20 min
Pevnost v odlupu ptes valegek pfi 24 °C (N/cm) 53
Pevnost ve smyku — hlinik pfi -55 °C (MPa) 8,3
Pevnost ve smyku — hlinik pfi 24 °C (MPa) 25
Pevnost ve smyku — hlinik pfi 82 °C (MPa) 3,5
Pevnost ve smyku uhlikové vlakno — epoxidové pryskyfice pFi 24 °C (MPa) 23 AF
Pevnost ve smyku sklen&né vlakno — epoxidova pryskyFice pfi 24 °C (MPa) 27 SF
Pevnost ve smyku — SMC prepreg pfi 24 °C (MPa) 6 AF

Pozn.: PS = Porucha substratu / KP = Kohezni porucha / AP = Adhezni porucha
* Hlinik byl pfed lepenim leptéan kyselinou.

* Kompozitni materialy byly pfed lepenim oc&istény isopropylalkoholem, zbrouseny a znovu ogistény isopropylalkoholem.



3M™ Scotch-Weld™

strukturalni lepidlo DP8010B

pro lepeni plastu

Strukturalni lepidlo na plasty 3M™ Scotch-Weld™
DP8010B je dvouslozkové vyztuzené akrylatové
lepidlo se specialnim sloZzenim, aby spojovalo mnohé
plasty s nizkou povrchovou energii, a to bez specialni
pfedipravy povrchu pred lepenim.

Pro lepeni LSE plastd (s nizkou povrchovou energii,
napf. PE, PP) s minimalni pfedtpravou povrchu pfed
lepenim

Vyborna odolnost proti vlhkosti, chemikaliim a korozi
Obsahuje sklenéné mikrokuli¢ky pro dimenzovani
minimalni tloustky spoje

10 minut otevieny Cas, nastup manipulacni pevnosti
cca1hod

Lepeni termoplastickych pryskyfic, polyolefind
aTPO

Smésovaci pomér 10:1
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DP8010B

Smé3ovaci pomér (objemové) B:A 10:1
Viskozita p¥i 24 °C (mPa.s) 20 000
Oteviena doba pro aplikaci pfi 24 °C 10 min
Pfiblizna doba dosazeni manipulaé&ni pevnosti pfi 24 °C 1hod
Pevnost v odlupu pFes véledek pfi 24 °C (N/cm) 2,5
Pevnost ve smyku — hlinik pfi -55 °C (MPa) 19
Pevnost ve smyku — hlinik p¥i 24 °C (MPa) 19
Pevnost ve smyku — hlinik p¥i 82 °C (MPa) 3
Pevnost ve smyku uhlikové vlakno — epoxidova pryskyfice pfi 24 °C (MPa) 17 KP
Pevnost ve smyku sklen&né vlakno — epoxidova pryskyFice pfi 24 °C (MPa) 17 KP
Pevnost ve smyku — SMC prepreg pfi 24 °C (MPa) 7PS

Pozn.: PS = Porucha substratu / KP = Kohezni porucha / AP = Adhezni porucha



3M™ Scotch-Weld™
strukturalni lepidlo DP8005
pro lepeni plastu

=)

Strukturalni lepidlo 3M™ Scotch-Weld™ DP8005 se
smésovacim pomérem 10:1 je dvouslozkové akrylatové
lepidlo specialné vytvorené pro lepeni mnoha

plastl s nizkou povrchovou energii. Bez specialnich
prediprav povrchi pfilne k polypropylenu, polyetylenu
a termoplastickym elastomertm (TPE).

Schopnost strukturalniho lepeni plastl s nizkou
povrchovou energii, jako jsou polyolefiny,
polypropylen, polyetylen a TPE

Diky vynikajici odolnosti vii¢i vodé a vihkosti

v kombinaci s velmi dobrou chemickou rezistenci
muze vytvéaret spoje odolné mnoha naro&nym
podminkam

T o T et o b e B s i

Vytvrzuje pfFi pokojové teploté bez potieby aktivace
teplem

———

Jednostupnovy proces vede k silnym vazbam

s plasty s nizkou povrchovou energii, minimalizaci
nebo eliminaci povrchové Gpravy nebo pfipravy
materiald pfed lepenim

Neobsahuje rozpoustédla

——— DP8005
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SméSovaci pomé&r (objemové) B:A 10:1
Viskozita pfi 24 °C (mPa.s) 25 000
Oteviena doba pro aplikaci pfi 24 °C 3 min
Pfiblizna doba dosazeni manipulaéni pevnosti pfi 24 °C 3 hod
Pevnost v odlupu ptes valegek pfi 24 °C (N/cm) 1,6
Pevnost ve smyku — hlinik pfi -55 °C (MPa) 6
Pevnost ve smyku — hlinik pfi 24 °C (MPa) 14
Pevnost ve smyku — hlinik pfi 82 °C (MPa) 3
Pevnost ve smyku uhlikové vlakno — epoxidové pryskyfice pFi 24 °C (MPa) 16 KS
Pevnost ve smyku sklen&né vlakno — epoxidova pryskyFice pfi 24 °C (MPa) 18KS
Pevnost ve smyku — SMC prepreg pfi 24 °C (MPa) 10 SP

Pozn.: PS = Porucha substratu / KP = Kohezni porucha / AP = Adhezni porucha

* Hlinik byl pfed lepenim leptéan kyselinou.
* Kompozitni materialy byly pfed lepenim oc&istény isopropylalkoholem, zbrouseny a znovu ogistény isopropylalkoholem.



3M™ Scotch-Weld™
akrylatové lepidlo DP8410NS

3M™ Scotch-Weld™ DP8410NS je nestékavé
vyztuzené dvouslozkové akrylatové lepidlo. Poskytuje
dobrou pfilnavost k mnoha plastiim a koviim, véetné
mirn& mastnych povrch(. Poskytuje strukturalni
pevnost béhem nékolika minut.

Vytvari velmi odolné vazby s vynikajici smykovou
a vysokou razovou pevnosti

Lepi obtizné lepitelné povrchy, jako jsou praskové
barvy a mastné povrchy

Rychly nastup adheze snizuje ¢ekani a maximalizuje
efektivitu prace

Vysoka pevnost, snadné lepeni plastd

Obsahuje sklenéni kulicky pro dodrzeni minimalni
tloustky lepené spary pro dosazeni konzistentni
kvality.
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DP8410NS
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SméSovaci pomér (objemové) B:A

Viskozita pfi 24 °C (mPa.s) 70 000
Oteviena doba pro aplikaci pfi 24 °C 10 min
Priblizna doba dosazeni manipulaéni pevnosti pfi 24 °C 20 min
Pevnost v odlupu pFes véledek pfi 24 °C (N/cm) 5,3
Pevnost ve smyku — hlinik pfi -55 °C (MPa) -
Pevnost ve smyku — hlinik p¥i 24 °C (MPa) 25
Pevnost ve smyku — hlinik p¥i 82 °C (MPa) 6
Pevnost ve smyku uhlikové vlakno — epoxidova pryskyfice pfi 24 °C (MPa) 32 KP
Pevnost ve smyku sklen&né vlakno — epoxidova pryskyfFice pfi 24 °C (MPa) 19 AP
9 PS

Pevnost ve smyku — SMC prepreg p¥i 24 °C (MPa)

Pozn.: PS = Porucha substratu / KP = Kohezni porucha / AP = Adhezni porucha



3M™ Scotch-Weld™
akrylatové lepidlo DP8825NS
s nizkym zapech

Akrylatové 3M™ Scotch-Weld™ 8825NS s nizkym
zdpachem je nestékavé, vyztuzené, dvouslozkové
akrylové lepidlo. Je idealni volbou pro Siroké pouziti
v primyslovych a komerénich aplikaci, protoze
vytvrzuje dvakrat rychleji nez vétsina konkurencnich
akrylatovych lepidel.

Odolné vazby s vynikajici smykovou a vysokou
rdzovou pevnosti

Nizky zapach a nehoflavost pro bezpecnéjsi
pracovni prostfedi ve srovnani s typickymi
akrylatovymi lepidly

-‘.'l;.'_h Lepi obtizné lepitelné povrchy, jako jsou praskové
‘B barvy a mastné povrchy
E Rychly nastup adheze a vytvrzovaci ¢as zkracuje
= E ¢ekani a maximalizuje efektivitu prace
- = Obsahuje sklenéni kulicky pro dodrzeni minimalni
CHES tloustky lepené spary pro dosazeni konzistentni
= 2 kvality.
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DP8825NS

SméSovaci pomé&r (objemové) B:A 10:1
Viskozita pfi 24 °C (mPa.s) 80 000
Oteviena doba pro aplikaci pfi 24 °C 25 min
Pfiblizna doba dosazeni manipulaéni pevnosti pfi 24 °C 50 min
Pevnost v odlupu ptes valegek pfi 24 °C (N/cm) 3,5
Pevnost ve smyku — hlinik pfi -55 °C (MPa) -
Pevnost ve smyku — hlinik pfi 24 °C (MPa) 22
Pevnost ve smyku — hlinik pfi 82 °C (MPa) 6
Pevnost ve smyku uhlikové vlakno — epoxidové pryskyfice pFi 24 °C (MPa) 19KS
Pevnost ve smyku sklen&né vlakno — epoxidova pryskyFice pfi 24 °C (MPa) 15AS
Pevnost ve smyku — SMC prepreg pfi 24 °C (MPa) 7 SP

Pozn.: PS = Porucha substratu / KP = Kohezni porucha / AP = Adhezni porucha

* Hlinik byl pfed lepenim leptan kyselinou.
* Kompozitni materialy byly pfed lepenim oc&istény isopropylalkoholem, zbrouseny a znovu ogistény isopropylalkoholem.



3M™ Scotch-Weld™

polyuretanové lepidlo pro lepen
kompozitnich a dalSich material

Snadny systém davkovani

——— DP6310NS
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Lepidlo BM™ Scotch-Weld™ pro lepeni kompozitl

a riznych materiall je dvouslozkové polyuretanové
lepidlo, které se pouziva k lepeni vétsiny druht
kompozitl, kovi a mnoha dal$ich materialG. Toto
lepidlo rychle vytvrzuje a ma otevienou dobu 10 minut.
Pouziva se pro lepeni v primyslovych aplikacich a je
idealni pro lepeni kompozitd.

Vysoce vykonné dvouslozkové polyuretanové lepidlo

Mimo kov( spojuje materialy SMC a FRP (tradiéni
laminat) k sobé navzajem a ke kovovym ramdm
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DP6310NS

Smésovaci pomé&r (objemové) B:A

11

Viskozita pfi 24 °C (mPa.s) Paste
Oteviena doba pro aplikaci pfi 24 °C 10 min
Pfiblizna doba dosazeni manipulaéni pevnosti pfi 24 °C 60 min
Pevnost v odlupu ptes véle&ek pfi 24 °C (N/cm) 4
Pevnost ve smyku — hlinik p¥i -55 °C (MPa) 13
Pevnost ve smyku — hlinik p¥i 24 °C (MPa) 14
Pevnost ve smyku — hlinik p¥i 82 °C (MPa) 2
Pevnost ve smyku uhlikové vlakno — epoxidova pryskyfice pfi 24 °C (MPa) 22 AP
Pevnost ve smyku sklenéné vlakno — epoxidova pryskyfice pfi 24 °C (MPa) 17 AP/KP
Pevnost ve smyku — SMC prepreg pfi 24 °C (MPa) 7 AP

Pozn.: PS = Porucha substratu / KP = Kohezni porucha / AP = Adhezni porucha
* Hlinik byl pfed lepenim leptan kyselinou.

* Kompozitni materialy byly pfed lepenim ocistény isopropylalkoholem, zbrouseny a znovu ogistény isopropylalkoholem.



3M™ Hybridni tmel 760

3M™ hybridni tmel 760 je jednoslozkovy tmel bez
izokyanat(, ktery vytvaFi trvalé elastické vazby.
Rychle vytvrzuje plsobenim atmosférické vihkosti
a vytvafi flexibilni a odolny spoj s velmi dobrou
pfilnavosti na vétsinu materiald.

Lze také pouzit pro lepeni a t&snéni riznych
materiald pouzivanych ve stavebnictvi: beton, dfevo,
hlinik, lakované kovy, polyester, sklo, cihla, kamen,
keramika atd.
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Vyrobek ma dobrou odolnost proti starnuti vliivem
UV zéfeni a pfi dlouhodobém vystaveni UV zareni
si udrzuje pevnost a flexibilitu. Bila varianta nékdy
vykazuje urcité zazloutnuti pfi dlouhodobém
vystaveni UV zéfeni.
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3M hybridni tmel 760

Vytvoteni povrchové kiry (min) pFi 23 °C a 50% RV (ISO 291) 30 min
Rychlost vytvrzovani (mm/24 hod.) pfi 23 °C a 50% RV (ISO 291) 3mm / 24 hod
Tvrdost Shore A (ISO 868 - 3 sekundy) cca 55

Bily a edy 1,62
Hustota (g/ml) =

Cerny 1,57
Pomérné prodlouzeni pFi pFetrzeni (ISO 37) >300%
Modul pfi 100 % >1MPa
Modul p¥i pFetrzeni >1.8 MPa

Pevnost v tahu pfi 100% prodlouzeni (ISO 8339) 0,62 MPa




3M™ Hi-Tack Sprejové lepidlo
na kompozity 71

3M™ Hi-Tack 71 je vysoce lepivé sprejové lepidlo specialné navrzeno pro
dosazeni maximalni pevnosti kompozitnich produktd v procesu infuze
pryskyf¥ice a pro dalsi aplikace pfi vyrob& kompozitl. Spojuje a pfichycuje
tkaniny, rohoze, vyztuze a mnoho dal$iho. Je k dostani v ¢irém nebo
zeleném provedeni pro lepsi vizualni kontrolu. Toto lepidlo vyhovuje

I“d“St"aI pozadavkim CARB a OTC VOC.

Grade

Vysoky obsah susiny

Casticovy nastiik

Velmi malé ¢astice — lepsi proniknuti pryskyfice mezi vldkna bez vzniku
delaminace

Hi-Tack

/1

Composite Spray Adhesiv

Pro epoxidové, polyesterové i vinylesterové pryskyfice
Maly prisak do vldken snizuje celkovou spotiebu lepidla
K dispozici v bilé ¢i zelené barvé, pro lepsi vizualni kontrolu nastfiku
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iy 40 3M™ Sprejové lepidlo 71 na kompozity
a s vysokou prilnavosti vytvéfi dily,

= které jsou az o 30 % pevnéjsi
;’ nez u konkurenéni znaky

x 30 sprejového lepidla.
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Specialt‘f Mnozstvi lepidla pro uchyceni 4 vrstev rohozi
ze skelnych vldken na sobé ve vertikalni poloze

B 3M W Konkurenéni vyrobek ==== Kontrolni vzorek: bez lepidla

3M™ Sprejové lepidlo na kompozity 71

Zéklad Synteticky elastomer typu SBR
Obsah pevnych latek — (podle hmotnosti): 192220 %

Hustota: 790 g/1

Barva: Prasvitna nebo Zluto-zelena
Té&kavé organické latky (VOC): <25%

Shoda s pfedpisy CARB/OTC: Ano

Spotteba pfi 10 g/m? na plechovku: 10 m?

Typ nastfiku:

Aerosol/&astice

Evaporace rozpoustédel: 15az60s
Cas lepitelnosti: Az 20 minut
Zkouska selhani pfilnavosti ve smyku — SAFT(1): 96 °C
Hoflavé rozpoustédlo: Ano
Hoflava pohonna latka: Ano

Popis zkousky: (1) Zkouska selhani pFilnavosti ve smyku (SAFT) s bFezovou pfeklizkou, pfesah 1 palec, zatizeni 100 gram{, po&ate&ni teplota

32 °C a zvysovani o 3,8 °C kazdych 10 minut do UpIného selhani spoje.



3M™ Super 77™ Vicelcelové lepidlo

ve spreji

3M™ Super 77™ vicelcelové lepidlo ve spreji je vyjimeéné vSestranné,
rychle schnouci lepidlo, které je uré¢eno k lepeni Siroké fady lehkych
materiald. Diky svému sloZeni se snadno aplikuje pfimo na materialy bez
vsakovani a Zloutnuti v pribé&hu &asu.

Plvodni receptura i pro proces kladeni na sucho a infuze pryskyfice
Okamzita fixace tkanin a rohozi

Casticovy nanos

Minimalni vliv na pevnost kompozitu

Otevieny ¢as: 15 s—15 min

3M™ Super 77™

Fyzikalni vlastnosti

Rozpoustédlo

Ropné destilaty/cyklohexan

Bod vzplanuti -46 °C
Pohonn4 latka Uhlovodik
Obsah 349 g (500 ml)
Obsah pevnych latek Pfibl. 25 %
Typ nastfiku Castice

Barva

Cira/bledé krémova

Funkéni charakteristiky

Rozsah pracovnich teplot -30°Caz60°C
Odolnost proti vodé Velmi dobra
Odolnost proti povétrnostnim vlivim Uspokojiva
Odolnost proti palivu a oleji Nizka

Odolnost proti ultrafialovému zéreni Uspokojiva




3M™ Polyesterova paska 8991

3M™ 8991 je modra polyesterova
paska se silikonovym lepidlem.
Mize se pouzivat pro Sirokou 8kalu
aplikaci pfFi vysokych teplotach,
véetné maskovani, prekryti

svard forem, zamezeni pfetokim
pryskyfice z forem a utésnéni vaka.
Mezi dal$i aplikace patfi spojovani,
zalepovani nebo uzavirani roli,
posilikovanych krycich vrstev nebo
materiald.

Polyesterova félie vykazuje
vynikajici stalost za tepla

a odolnost v(¢&i odéru

a chemikaliim pfi zachovani své
poddajnosti

Diky modré barvé je paska
dobre viditelna pfi nalepovani

i odlepovani

Tenky nosi¢ pasky zajistuje
ostrou hranici laku a uréitou
poddajnost

Silikonové lepidlo vykazuje
vysokou tepelnou odolnost

ve srovnani s mnohymi
kau¢ukovymi a akrylovymi
lepidly, a tudiz nizsi
pravdépodobnost selhani spoje
nasledkem zméknuti, vsaknuti
a preneseni lepidla

Silikonové lepidlo dobfe pfilne
ke §patné pfilnavym povrchim,
jako jsou silikonové kryci vrstvy

a Casti pokryté separa¢nimi
prostfedky

Odmaskovani bez zanechani stop
lepidla

3M™ Polyesterova paska 8991 — typické fyzikalni vlastnosti Zkusebni postup ASTM
Pfilnavost na oceli 34 N/100 mm sitky D-3330
Pevnost v tahu 374 N/100 mm sitky D-3759
Prodlouzeni pfi pfetrzeni 49 % D-3759
Tloustka nosiée 0,025 mm D-3652
Celkova tloustka 0,061 mm D-3652
Tloustka kryci vrstvy (8991L) 0,075 mm D-3652

Rozsah teplot pro pouziti az 204 °C




3M™ Polyesterova paska 8992

3M™ 8992 je tmavé zelena
polyesterova paska se silikonovym
lepidlem. M{zZe se pouzivat

pro Sirokou skalu aplikaci pfi
vysokych teplotach, véetné
maskovani, prekryti svart forem,
zamezeni pretokim pryskyfice

z forem a ut&snéni vakl. Mezi dalsi
aplikace patfi spojovani, zalepovani
nebo uzavirani roli, posilikovanych
krycich vrstev nebo materiald.

Polyesterova félie vykazuje
vynikajici stalost za tepla

a odolnost vi¢i odéru

a chemikaliim pfi zachovani své
poddajnosti

Diky zelené barvé je paska
dobfre viditelna pfi nalepovani

i odlepovani

Nosi¢ pasky zajistuje ostrou
hranici laku

Silikonové lepidlo vykazuje
vysokou tepelnou odolnost

ve srovnani s mnohymi
kauc¢ukovymi a akrylovymi
lepidly, a tudiz nizsi
pravdépodobnost selhani spoje
nasledkem zméknuti, vsaknuti
a preneseni lepidla

Silikonové lepidlo dobfe pfilne

ke patné pfilnavym povrchim,
jako jsou silikonové kryci vrstvy

a Casti pokryté separacnimi
prostfedky

Odmaskovani bez zanechani stop
lepidla

3M™ Polyesterova paska 8992 - typické fyzikalni vlastnosti Zkusebni postup ASTM
Pfilnavost na oceli 48 N/100 mm 8itky D-3330
Pevnost v tahu 642 N/100 mm sitky D-3759
Prodlouzeni pfi pfetrzeni 46 % D-3759
Tloustka nosie 0,052 mm D-3652
Celkova tloustka 0,082 mm D-3652
Tloustka kryci vrstvy (8991L) 0,075 mm D-3652

Rozsah teplot pro pouziti az 204 °C




3M™ Nylonova lepici paska
pro vysoké teploty 855

3M™ Nylonova lepici paska 855 je
urcena pro vysokoteplotni aplikace.
Paska s tloustkou 0,091 mm.
Je opatfena modifikovanym
kauc¢ukovym lepidlem bez silikonu
na pevném nylonovém nosici.
Snadno se aplikuje, po odstranéni
nezanechava stopy lepidla
a odolava cykliim s kratkou
teplotou vytvrzovani az do 204 °C.
Dosahuje rychlejsi adheze béhem

i lakovani oproti silikonovym

i lepidlim.

B

» Bez silikonového lepidla
» Teplotni odolnost az 204 °C
» 0,051mm nylonovy nosi¢

» 0,040 mm modifikované
kaucukové lepidlo

3M™ Nylonova paska 855 Zkusebni postup ASTM

Fyzikalni vlastnosti

Typ lepidla Zesitovana kau&ukova smés (bez silikonu)

Nosna vrstva Nylon

Tloustka 0,091mm D-3652
Barva pasky Prisvitna krémova

Funkéni charakteristiky

Pevnost v odlupu (nerez) 32 N/100 mm &itky D-3330
Pevnost v tahu 560 N/100 mm §itky D-3759
Prodlouzeni pfi pfetrzeni 460 % D-3759

Rozsah teplot pro pouziti az 204 °C




Poznamky:







Appliedto Life."




